RIELLO
BURNERS

¥ A VAB R B

CODE

MODEL TYPE
3473720 PRESS GW 605T1
3474520 PRESS 1G 606T1
3474920 PRESS 2G 607T1
3475920 PRESS 3G 608T1

3476520 PRESS 4G 609T1
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Press GW



3.1
PRESS GW 1G 2G 3G 4G
605T1 606T1 607T1 608T1 609T1
5 KW 178-356 190-534 356-712 534-1168 830-1660
Mcal/h 153-306 163-459 306-612 459-1020 714-1428
kg/h 15-30 16-45 30-60 45-100 70-140
1 KW 107-178 130-267 214-356 273-593 415-830
Mcal/h 92-153 112-230 184-306 235-510 357-714
kg/h 9-15 11-22.5 18-30 23-50 35-70
kWh/kg 11.8
Mcal/kg 10.2
kg/dm?® 0.82-0.85
20 mm?/s 6(1.5° E-6cst)
24
2
0—40
60
230V~ 230V-400V~N
+ 10% + 10%
50Hz 50Hz
rpm 2800 2800 2800 2800 2800
KW 0.25 0.45 0.75 1.5 3
\% 230 230-400 230-400 230-400 230-400
A 2.1 1.9-1.1 2.9-1.68 6-3.5 10.5-6
p F/V [8/450
Vi-V, [220V-8KV
I1-,  [1.8A-30mA
- 12bar kg/h 65 90 90 164 244
bar 10-18 10-18 10-18 10-21 10-21
60 60 60 70 70
KW 0.43 0.6 1.070 2.05 3.8
IP40
89/336-73/23-92/42-98/37
P.5 A1-B-C1-D1-E|A2-B-C2-D1-E|A3-B-C3-D1-E|A4-B-C4-D2-E | A5-C5-D3-E
1. 20

1000mbar

100m




2 1
IR s
) 2.
R S 3.
D318 4, PRESS GW
5. PRESS1G-4G
6.
7.
8.
9.
10. PRESS1G-3G GW
11. PRESS4G
12.
13.
14.
15.
16.
D319 17.
(A) PRESS 1G-4G
3.3 B
mm A B C kg (B)
PRESSGW | 695 468 542 | 37 PRESS-4G
PRESS1G | 745 468 542 | 44
PRESS2G | 800 515 542 | 44 B
rrss 4o | 105 o0 727 | A £ 34 c
(®) |
A B 3.5
2 2
2
PRESSGW-1G-2G 1
1
M10x 25 GW-1G-2G
D320 M12x 40 3G-4G 4
1

mm A B C D E F G H |

PRESSGW | 234 205 292 140 185 473 59 397 688
PRESS 1G 270 205 292 150 236 473 59 307 688
PRESS 2G 270 205 332 155 237 506 89 437 721
PRESS 3G 406 205 370 175 227 570 88 485 761
PRESS 4G 354 316 445 205 266 720 175 590 942

©



Al CODE 3000581 L=185 L1=320mm «PRESSGW [= —
A2 CODE 3000537 L=236 L1=369mm +PRESS1G
A3 CODE 3000538 L=237 L1=395mm +PRESS2G [ ]
A4 CODE 3000851 L=227 L1=384mm +PRESS 3G R A
A5 CODE 3000555 L=266 L1=426mm +PRESS 4G
) D90 L=
L1=
CODE 3000755 L=142 L1=43mm <PRESSGW [ = B
L1=94mm «PRESS 1G l L=
L1=95mm < PRESS 2G H_ L1=
L1=85mm «PRESS 3G Lol C
(B) D91
Cl CODE 3000853 « PRESS GW M
C2 CODE 3000854 « PRESS 1G
C3 CODE 3000855 « PRESS 2G M
C4 CODE 3000856 « PRESS 3G D
C5 CODE 3000857 « PRESS 4G
8/12dBA
S
i
'™
(C) P | D321 E
D1 CODE 3000776 « PRESS GW-1G-2G
D2 CODE 3000778 + 3000784 « PRESS 3G
D3 CODE 3000779 « PRESS 4G
H
mlaA B cC kg
m MIN  MAX 80ka/h
D1 | 600 600 635]| 550 | 1170 | 52 - g
D2 | 835 680 790 | 600 |1220| 73 — 0.7barl
D3 | 985 820 920 | 730 | 1350 | 101 _ 50
—_ 40
— 50
(D) D322 _ 40
CODE 3010054 - without filter - 1/4
CODE 3010055 - with filter 80kg/h
« PRESS GW-1G-2G-3G-4G
(E)
40 50 60 80 i 100 c?-\ ("]
T 5
o 4 ﬂ@
o 3 1 l
= E o ol m
T "
© e m=02,/k¢h 3.6
g =
8 « LT DIN4787.UN17824
05 =
10 3 45 100 2 3 4500
100 2 3 45 1000 2 3 4 5000
(F) bads 25kg/h =50cm




FEUERRAUM / COMB. CHAMBER
~ CHAMB. COMB. / VERBR. KAMER
mbar

g/h

FEUERRAUM / COMB. CHAMBER
~ CHAMB. COMB. / VERBR. KAMER
mbar

g/h

FEUERRAUM / COMB. CHAMBER
~ CHAMB. COMB. / VERBR. KAMER
mbar

g/h

FEUERRAUM / COMB. CHAMBER
CHAMB. COMB. / VERBR. KAMER
mbar

kg/h

FEUERRAUM / COMB. CHAMBER
CHAMB. COMB. / VERBR. KAMER
mbar

kg/h

PRESS GW - MIN ( 1st stage) =9 - 15 kg/h

O —= N P> OOy ~ &0

/7 18

19 20 21

3.7

PRESSG
o]

D391

22 2% 24 25 26 27 28 29 30

PRESS 1G - MIN (1st stage /) = 11 - 22,5 kg/h

8
/
6 I TR
5 S~ TL
4 ~
3 —
2 MAX
1 1
‘ - T4 1
16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44 46 “°°°
. PRESS 2G - MIN 1st stage) = 18 - 30 kg/h 11-22.5kg/h
/ = —
5 ~—] 3.7.2
5 = ~
4
5
% MAX
0 } } } D393 Press 1G
30 32 34 36 38 40 42 44 46 48 50 b2 54 56 58 60 —16~45kg/h
—O0~+6.5mbar
PRESS 3G - MIN 1st stage) = 23 - 50 kg/h
O —_—
9 ~—
8 = —
7/
6
5
4 Press 1G  30kg/h
5
2 MAX
1
O D394
44 48 52 56 60 64 68 72 76 80 84 88 92 96 100
PRESS 4G - MIN (1st stage ) = 35 - 70 kg/h A)p.20
12
17 —
10 i
9 = T~
8 5 ~
/
6
5
4
3
2 MAX
1 i
0 | | D395
/0 78 86 94 102 110 118 126 134 142

20

TL

TL

TL

PRESS1G

2
TR
7
TR TL
TR
4mbar
1000mbar



mm A B C D
PRESSGW | 155 160 160 M10
PRESS 1G 165 160 160 M10 4
PRESS 2G 165 160 160 M10
PRESS 3G 185 195 195 M12 4.1
PRESS 4G 210 230 230 M12 .
D329
(A)
4.2
D330
(B)
4.3
kg/h (1)
Ww GHP kw
10 bar 12 bar 14 bar 12 bar
D339
PRESS GW 2,00 7,7 8,5 9,2 100,8
2,25 8,6 9,5 10,4 112,7
2,50 9,6 10,6 11,5 125,7
3,00 11,5 12,7 13,8 150,6
3,50 13,5 14,8 16,1 175,5 5
4,00 15,4 17,0 18,4 201,6
PRESS 1G 2,00 7,7 8,5 9,2 100,8
2,25 8,6 9,5 10,4 112,7
2,50 9,6 10,6 11,5 125,7
3,00 11,5 12,7 13,8 150,6
3,50 13,5 14,8 16,1 175,5
4,00 15,4 17,0 18,4 201,6 4 4
4,50 17,3 19,1 20,7 226,5 .
5,00 19,2 21,2 23,0 251,4
5,50 21,1 23,3 25,3 276,3
PRESS 2G 4,00 15,4 17,0 18,4 201,6
4,50 17,3 19,1 20,7 226,5
5,00 19,2 21,2 23,0 251,4
5,50 21,1 23,3 25,3 276,3
6,00 23,1 25,5 27,7 302,4
6,50 25,0 27,6 30,0 327,3
7,00 26,9 29,7 32,3 352,3
PRESS 3G 6,00 23,1 25,5 27,7 302,4
6,50 25,0 27,6 30,0 327,3 °
7,00 26,9 29,7 32,3 352,3
7,50 28,8 31,8 34,6 377,2
8,30 31,9 35,2 38,3 417,5
9,50 36,5 40,3 43,8 478,0 b
10,50 40,4 445 48,4 527,8
12,00 46,1 50,9 55,3 603,7
PRESS 4G 9,50 36,5 40,3 43,8 478,0
10,50 40,4 445 48,4 527,8
12,00 46,1 50,9 55,3 603,7
13,80 53,1 58,5 63,6 693,8
15,30 58,2 64,9 70,5 769,7
17,50 67,3 74,2 80,7 880,0

(1) light oil: density 0,84 kg/dm?3 - viscosity 4,2 cSt/20°C - temperature 10°C

()

A
(mm)
GW 1G 2G 3G 4G
43 94 95 85 —
185 236 237 227 266
320 369 395 384 426
8) (6)
B
6
3 2
6 1
A
4 3 2
C
C 1
2 1
p.4
60° 12bar
50%
50%



1l PRESS1G
o 270KW 90%
270/0.9=300KW
300/2=150KW 60°
D332 3.00GPH 3.00GPH
GV (B)
2.50GPH 3.50GPH
3.50GPH 2.50GPH
52 p.15
4.5
A B 1
C B
©) 1 A
1 B
C
T 1 D
4.6
[
E 1
D334 G
(D)
SETTING THE COMBUSTION HEAD PresslG 2 3.00GPH 12bar,
p.8 C
12.7+12.7=25.4kg/h G PRESS
1G 25.4kg/h 3
_ E 1 (F)
8 4 (] °
‘___,_Efjﬂ’ 12bar
| D336 [ ]
p10 A 1) 4)
©® G 2 3 4
B
\||/ N° Notches
10 D337 PRESS 1G 3.00GPH
T ! H H =
g GW 162G 3G 4G 2
7 s ¥
6
5
4 7 p 4 d
3 y
2 a 2
i
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140

Light oil delivery in 2nd stage kg/h

(G)



D338

(A)

GPH =Duse 1° Stufe / Nozzle 1st stage / Glicleur 1° allure /Verstuiver 1e vlamgang
N° = N° Kerbe / N° Notch /N°® Encoche / N° Inkeping

PRESS GW PRESS 1G PRESS 2G PRESS 3G PRESS 4G
GPH N° GPH N° GPH N° GPH N° GPH N°

2,00 15 2,00 1 4,00 1 6,00 15 9,5 15
2,25 15 2,25 1 4,50 1 6,50 2 10,50 2
2,50 2 2,50 15 5,00 15 7,00 2 12,00 2
3,00 2,5 3,00 2 5,50 2 7,50 2,5 13,80 2,5
3,50 3 3,50 2,5 6,00 2 8,30 2,5 15,30 2,5
4,00 3 4,00 2,5 6,50 2,5 9,50 3 17,50 3
4,50 2,5 7,00 3 10,50 3,5

5,00 3 12,00 4
5,50 3
(B)
PRESSGW-1-2G PRESS 4 G PRESS 3 G
g
AN 67 - AN 77 d‘_
G1/4'—
G1/4"—
638 —| G —t
G 38— G 1/2"—-»d
1000 1000 mm ==
G3/8 —:f G 38" —
G 38 T G383
G338 — G 3/8" —
© D341 D342
PRESS GW PRESS 1-2-3-4 G
N
Lo
i 1
! 1
b
! |
] ]
P
J 4
(D)

A 6
[ J
[ J
[}
[}
[ J
4.7
P.14 1
C
[ ]
4.8
6 A p5
7 A p5
PRESS GW D
P Pgl13.5
2—TL e Pgl13.5
3—TR e Pg13.5
4— Pgl13.5
5— e Pg21
6— e Pgll
— e Pgll
PRESS 1G-2G-3G-4G
P Pg21
2— e Pg13.5
3—TL e Pg13.5
4—TR e Pgl13.5
5— e Pg13.5
6— e Pgll
— e Pgll
8— e Pgll
IP40



ELECTRICAL CONNECTION OF BURNER BY INSTALLER

PRESS GW
ve [1[2[s[4[s[s]  [7]s]eo[i1]]
\ o N/
TS | ST PS
[Pled= | L f
| |
= | }
G6A } i T: | ?R
P 5
B | 1 PP
| | =

Saning
|
PEL N
|[~50Hz 230V

(A)

ELECTRICAL CONNECTION OF BURNER BY INSTALLER

——

1
—
D
p=

PRESS 1-2-3-4 G
MB |12 3474 5 -
_ ‘ o
\
F
— 0 L=
\

I
.
I
V
B
T

N L
~N 50Hz 230V
=

PELTL2LS

3N~ 50Hz 400/230V

3~ B0OHz 230V |=A
(B)
PRESS 1G 2G 3G 4G
Vv 230 400 | 230 400 | 230 400 | 230 400
A T6 T6 | T6 T6 | T16 T10 | T25 T16
L |mm2| 215 15|15 15| 15 15| 25 15

(D)
CALIBRATION OF THERMAL RELAY rA,ME,EBE
AL
MIN  MAX
b t.
ALA
D867 400v 230V (E)

11

4.9

A PRESSGW
220V 50HZ

B PRESS 1G-4G
220V/400V 50Hz

C
1.5mm?
A B
IN—
MB—
D265 PG
S—
TB—
TL—
TR— TR
TR
TS— TL
89 B 10-11 D
TR
E 5 A PS5
380V “ MIN”
220V “ MAX”
D2466 4.10



20 30

4.11

PRESS GW-1G-2G

4.12

p.21

p.8

12bar

10bar

10bar

14bar

53 p.16

p.17

54

12



EN 276 (5-91)

4.13
2
1
50%
50%
p6 F
A
CcoO 13.5%
CO, CcoO
CcoO
B
4.14
°
°
° TL
° TS

Stage 1° 2°
Bacharach n° <2 <1
co, % >11,3 >12,3+12,7 (15+100 kg/h)
>12,7 (> 100 kg/h)
co ppm | <100 <100
CxHy ppm <10 <10
NOX (3% O,) mg/Nmé | <150 <150
N.B.: Excess air % = CO, max: CO, measured
CO, max =152 %
Example: CO, measured =135%
Excess air =15.2:13.5=1.13=13%
(A
LOSS OF HEAT 2
* Qs % CO2 % *
17 10
16 //
// 1
// 12
14 /
13
13 /
,/ / // 14
12 // / /// ,/
// / / // /
11 / / 4/ /
// / 4/ 2
4 y
10 / / 4/ / /
NS AL
/ // //
9 '4 y //// r/
,/// / p,
5 1A/ )4
V4GS 4
7 5 ///;///
//,/,/
6 / / D347
130 150 200 250 300
T2-T1 °C

T2-T1=200°C — CO02=13% —> Qs=9%

T2-Tl=

Flue gas temperature

- Ambient temperature

13

50%

p.8

EN267



L A

o
Y =
. L
= ~—— D3
)
——
7
+H L m
H PRESS GW PRESS 1G - 2G PRESS 3G PRESS 4G
m 2 mm @ mm @ mm @ mm
8 10 12 10 12 14 12 14 16 12 14 16
+4 35 90 | 152 | 63 | 144 | 150 | 71 | 139 | 151 | 44 88 | 158
+3 30 80 | 152 | 55 | 127 | 150 | 62 | 123 | 151 | 38 77 | 140
+2 26 69 | 152 | 48 | 111 | 150 | 53 | 106 | 151 | 33 66 | 121
+1 21 59 | 130 | 40 94 | 150 | 45 90 | 151 | 27 56 | 103
+0,5 19 53 | 119 | 37 86 | 150 | 40 82 | 151 | 24 50 94
0 17 48 | 108 | 33 78 | 150 | 36 74 | 137 | 21 45 85
-0,5 15 43 97 29 70 | 133 | 32 66 | 123 | 18 40 76
-1 13 37 86 25 62 | 118 | 28 58 [ 109 | 15 34 66
-2 9 27 64 17 45 88 19 42 81 9 23 48
-3 4 16 42 10 29 58 10 26 53 - 13 30
-4 - 6 20 - 12 28 - 10 25 - - 12
H= /
L=
* =6c¢St/20°C
* =0,84 kg/dm3
* =0°C
* =200 m (a.s.l.)
2=
3=
4= _
5=
6=
7=

14

/
A
“ P” 10
13 Vl! 4
B
0.45bar 35

1bar



300 600

0,1 0,4

900

0,7

1200

1500 1

1 13

1,6

800 2100

1,9

Altitude in m a.s.l.

F = Compensation factor

Example PRESS GW:
Suction type system

Installation en aspiration / Installatie met aanzuiging

Piping diameter
Diameter leiding

Altitude

1200

F

-H

2+1=3

Piping lenght

16

(©)

5.2

D350

SPRAY

DELEVAN

MONARCH

DANFOSS

STEINEN

leer
hollow
vide
leeg

PL

voll
solid
plein
gevuld

AR

universal
universal
universel
universeel

NS - PLP

SS

halbleer
semi-solid
demi-vide
half-leeg

(D)

15

E
B
0.2bar
200
He
He
F=

p.6
6 p.17
13 F!! C
=H +F
=H -F
m-200 /1000
D P.10
+ 10%



PRESS GW:

SUNTEC AN67
(A) \‘ D376
PRESS 1G - 2G: 5
SUNTEC AN77 t /
4— . < - 4
3\—‘
1\‘ i
(B) D377
PRESS 3G:
SUNTEC J6
() D378
PRESS 4G:
SUNTEC J7
f1l~
4 1
5 —=
(D) D379
AN 67 AN 77 J6 J7

1 kg/h 65 90 164 244

2 bar 10-18 10- 18 10-21 10-21

3 bar 0,45 0,45 0,45 0,45

4 cSt 2-75 2-75 2,8-200 | 2,8-200

5 °C 60 60 70 70

6 bar 2 2 15 15

7 bar 12 12 12 12

8 mm 0,150 0,150 0,170 0,170
B)

16

AN

G1/4”
G1/4”
G1/8”
G1/8”

DPTF

6

Gl/2”
G1l/2”
G1/8”
Gl/2”

P17
B P15



13
15
A—A

12
PRESSGW-1-2G

12
TR
TR
TR
TR
PRESS 3-4G

30
TR
9
TL
TR
11
15
TL 52

11
3
TL
7

D2462

Y
e 1y
et

PRESS GW-1-2 G
PRESS 3-4 G

30
—

pes
®

D381

17




PRESS GW

ELECTRICAL EQUIPMENT FACTORY SET

55
A PRESS GW
RMO . B PRESS 1-2-3-4
17 4 115 128 513 189 380V
Al u 220V
| LC 1 “ — B
.,T\_T | CMV—
e |
=9 ?i RN MB—
g § g\ | RT—
=EM | TB—
REE i V2—2
I |
wl £ S ‘
|
M
v (M) MB |1 |2]3]4|5]8 10
G D243 0.45bar
PRESS 1G - 2G - 3G - 4G
ELECTRICAL EQUIPMENT FACTORY SET °

RMO

(B) D2464

D384

©
18



PRESSGW-1-2-3G PRESS 4 G
A) o
4
‘ 1bar
3
S g
AR GW-1-2-3G
2
r
2
1bar

(B)

D387

(©)

D397

19

PO C

PRESS 4G

A



0.d.M F
a.s.l
a.d.n.m. LUFT/AIR/AIR /LUCHT
b.z. Q) °C
m mbar 0 5 10 15 20 25 30 40
0 1013 | 1,087 1,068 1,049 1,031 1,013 0,996 0,980 0,948
100 1000 | 1,073 1,054 1,035 1,017 1,000 0,983 0,967 0,936
200 989 1,061 1,042 1,024 1,006 0,989 0,972 0,956 0,926
300 978 1,050 1,031 1,013 0,995 0,978 0,962 0,946 0,916
400 966 1,037 1,018 1,000 0,983 0,966 0,950 0,934 0,904
500 955 1,025 1,007 0,989 0,972 0,955 0,939 0,923 0,894
600 944 1,013 0,995 0,977 0,960 0,944 0,928 0,913 0,884
700 932 1,000 0,982 0,965 0,948 0,932 0,916 0,901 0,872
800 921 | 0,988 0,971 0,954 0,937 0,921 0,906 0,891 0,862
900 910 0,977 0,959 0,942 0,926 0,910 0,895 0,880 0,852
1000 898 | 0,964 0,946 0,930 0,914 0,898 0,883 0,868 0,841
1200 878 | 0,942 0,925 0,909 0,893 0,878 0,863 0,849 0,822
1400 856 0,919 0,902 0,88 0,871 0,856 0,842 0,828 0,801
1600 836 | 0,897 0,881 0,866 0,851 0,836 0,822 0,808 0,783
1800 815 | 0,875 0,859 0,844 0,829 0,815 0,801 0,788 0763 | 5.7
2000 794 0,852 0,837 0,822 0,808 0,794 0,781 0,768 0,743
(1)
AVERAGE BAROM. PRESS 100
20 1000mbar
(A
mbar
H2
H3
H1 A
Qe kg/h
(B)
Example
mbar mbar 1— A
F
2— Qe= Q F(Kg/h)
6,1 3— B
5,8 _
55 Qe=
5 a7 H1=
45 C A
4— B A
21,1 23 kg/h 22,3 kg/h H2
5— H3
(C) (D)
H3=H2x F mbar)
Delivery Q = 19 kg/h - Comb. chamber press. H 1 =5 mbar H3 H1 B
air 20 °C - altitude 1000 m a.s.l. - F = 0,898 fig. (C) H3 H1
Qe=Q:F=19:0,898=21,1kg/h —> 5mbar —> A
H2 = 6,1 mbar
H3 = H2 x F = 6,1 x 0,898 = 5,5 mbar Qr=
H3 > H1 (5,5 > 5) OK Hlr=
air 30 °C - altitude 1600 m a.s.l. - F = 0,808 fig. (C) H1lr=H1x (Qr/Q)
Qe=Q:F=19:0,808=23kg/hh —> 5mbar —> B
H2 =5,7 mbar
H3 = H2 x F = 5,7 x 0,808 = 4,6 mbar 5
H3 < H1 (4,6 < 5) IMPOSSIBLE Qr=
r=Qx 0.95
Delivery reduction 5% H1r=H1x (0.95)
Qr=19x0,95 = 18 kg/h - H 1r = 5 x (0,95)2 = 4,5 mbar Qr Hir
Qe=Q:F=18:0,808 =223 kg/h S=>Nar (—> fig. (D)
H2 = 5,8 mbar
H3 =H2 x F=5,8x0,808 = 4,7 mbar
H3 > H1 (4,7 > 4,5) OK Qe

20

2-5



5.8

(PRESS GW )

(PRESS GW )
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34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

53

54

55

56

57

58

59

60

10-14bar

61

62

63

64

65

66

67

68

69

69
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5.9

® Oe O OCeOCe

obooooooon

OJoOoQdgoQdonO

~170V ® Ao A® Ao Ao

AAAAAAAAA

o off Yellow O Green A Red
5.10
RED LED , ,
10
10 3
3

23




Q a°-T| PP VP |BACH| CO, | CO | NOy | CyHy | T2 PF T1 PV RT RS T/P PC Qs
GPH bar bar N° % ppm | ppm | ppm °C mbar °C mbar n° n° | °C/bar| mbar %
Q a°-T| PP VP |BACH| CO, | CO | NOy | CyHy | T2 PF T1 PV RT RS T/IP PC Qs
GPH bar bar N° % ppm | ppm | ppm °C mbar °C mbar n° n° | °C/bar| mbar %
Q a°-T| PP VP |BACH| CO, | CO | NOy | CHy | T2 PF T1 PV RT RS T/P PC Qs
GPH bar bar N° % ppm | ppm | ppm °C mbar | °C mbar n° n° |[°C/bar | mbar %
Q a°-T| PP VP |BACH| CO, | CO | NOy | CyH, | T2 PF T1 PV RT RS T/P PC Qs
GPH bar bar N° % ppm | ppm | ppm °C mbar °C mbar n° n°® | °C/bar| mbar %
Q a°-T| PP VP |BACH| CO, | CO | NOy | CyHy | T2 PF T1 PV RT RS T/P PC Qs
GPH bar bar N° % ppm | ppm | ppm °C mbar °C mbar n° n°® | °C/bar| mbar %
Q a°-T| PP VP |BACH| CO, | CO | NOy | CyHy | T2 PF T1 PV RT RS T/P PC Qs
GPH bar bar N° % ppm | ppm | ppm °C mbar °C mbar n° n° | °C/bar| mbar %
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